
中华人民共和国轻工行业标准

QB 1994 - 94

浴 液

主题内容与适用范围

本标准规定了浴液的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存等要求。

  本标准适用于以表面活性剂和调理剂调制而成的具有清洁皮肤和滋润皮肤作用的浴液产品。

引用标准

GB 6368 表面活性剂 水溶液pH值的测定 电位法

GB 7916 化妆品卫生标准

GB 9986 餐具洗涤剂试验方法

GB/T 13173. 1 洗涤剂样品分样法

QB 938 阴离子表面活性剂生物降解度试验方法

QB 939 非离子表面活性剂生物降解度试验方法

3 产品分类

3.， 产品分类

    浴液产品按其主要组分分为I型浴液和压型浴液，按其使用对象又分为成人用品和儿童用品。

    1型浴液是以合成表面活性剂为主的浴液产品。

    II型浴液是以脂肪酸盐为主的浴液产品。

3.2 产品标记

    产品标记示例:

    a.    1型浴液标记为“I型浴液QB 1994";

    b. 儿童用I型浴液标记为“I型浴液QB 1994儿童用品”。

4 技术要求

4.1 浴液产品所使用的原料要求

4.1.1 浴液产品配方中所用表面活性剂的生物降解度应不低于80

4.1.2 浴液产品配方中所用色素和香料必须符合GB 7916的规定

4.2 浴液产品物理化学指标

    浴液产品的物理化学指标必须符合表 1的要求
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表 1

项 目

壑
气味

  指 标

无异物的均匀液体

无异味，符合规定香型

        全        120

总活性物含盈，%
李18.0

5. 5̂ -7. 5

哩
一哩
-哩pH值(250,1 } 10溶液)
I型 5.5- 100，儿童用品5.5-8. 5

耐热稳定性

耐寒稳定性

甲醉含量,mg/g

砷含盘(以As计),mg/kg

重金属含IR(以Pb计),mg/kg

40 C .24h无沉淀、分属 变色现象

一SC，24h。无沉淀、分离和变色现象

1<-3
蕊20

4. 3 浴液产品的瓶装质量要求

    浴液产品瓶装质量的允许偏差应符合表2的规定。

                                                    表 2

瓶装质盈规格，9 允许的最大偏差，% 一 允许的最大偏差,叼

  镇200

201-300 二:，: 一 301--500>50() 二:.:

5 试验方法

    分析中应使用分析纯试剂和蒸馏水或去离子水

5.1 外观
    取适量样品置干D20mm X 120mm干燥洁净的试管内，装样高度约80mm，在非直射光线条件下进

行观察，按技术要求进行评判。

5.2 气味

    用辨香纸蘸取适量样品，以嗅觉按技术要求进行评判。

5. 3 总活性物含量的测定
    在一般情况下，浴液产品的总活性物含量按5. 3. 1条的规定进行。当浴液产品配方中含有不溶于乙

醇的表面活性剂组分时，或客商订货合同书中规定有总活性物含量检测结果不包括水助溶剂(指甲苯或

二甲苯的磺酸盐及尿素等物质)时，则总活性物含量按5.3.2条的规定进行。

5. 3.1 乙醇萃取法

5.3.1.1 方法概要
    95%以上的乙醇能溶解洗涤剂组分中的表面活性剂及部分氯化钠，而不能溶解其他无机盐〔先以无

水乙醇萃取浴液试验份(无水乙醇用量应保证混合液中乙醇的含量达到95%以匕)，无机盐则析出。过

滤分离，从乙醇萃取液中分别测定出乙醇溶解物含量和氯化钠含量，计算试骏份总活性物含量 本方法

测定结果包括浴液配方组分中所有能溶解于乙醇的表面活性剂、调理剂和水助溶剂，不包括不溶上乙醇

的表面活性剂

5.3.1.2 试剂
    a.   95%乙醇(GB 679)，新煮沸后冷却 酸度应小于0. 2m mo于/I如酸度人I一 0. 2m mot卜，应中和

后蒸馏
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b. 无水乙醇((:B 678)，新煮沸后冷却。

c. 氢氧化钠(GB 629),0.5mol/L溶液。

d. 硝酸(GB 625),0.5mol/L溶液。

e. 硝酸银(GB 670),0. lmol/L标准溶液

f. 酚酞(GB 10729),10g八 溶液。

    S. 铬酸钾(H(;3--918),50g/l溶液

5.3.1.3 仪器

    a. 抽滤瓶，500ml。

    b. 玻璃过滤柑祸:孔径16̂-30pm，约30ml。

    c. 烧杯，150mL和250mL.

    d. 量筒,50ml。

    e. 水浴锅，能控制温度于50 C与沸腾状态两种。

    f. 干燥器，内盛变色硅胶或其他干燥剂。

5.3.1.4 取样

    按GB/T 13173. 1的规定制备和贮存样品

5.3.1.5 测定程序

    a. 试验份

    称取2g均匀样品，称准至0. 001g,置3' 150ml,烧杯中

    b 乙醉溶解物含量的测定

    加入50mL无水乙醇，置于水浴锅上加热至微沸，加热过程中需用玻璃棒不断地搅拌，使内溶物溶

解。移开烧杯，静置沉降，倾倒上层澄清液通过玻璃过滤柑祸进行抽滤，滤液收集在500ml_抽滤瓶中，尽

可能将乙醇不溶物留在烧杯中。再以温热的(约40--50 09595%乙醇重复洗涤抽滤三次，每次用95%乙

醇20mL.

    小心将乙醇溶液(滤液及洗液)由抽滤瓶转人已恒重的250ml烧杯中，用少量温热的95%乙醇洗

涤抽滤数次，洗液合并人已恒重的250ml_烧杯中。置烧杯于沸腾水浴锅 I..(杯底不可接触水浴锅中的

水)蒸去乙醉。然后将烧杯放入105士2C的烘箱内干燥2. 5h，移人干燥器中冷却30mii、后称量(，)。试

验份乙醇溶解物的质量百分含量(X,)按式((1)计算口

X'=竺X 100........⋯⋯，.·..·..·.........⋯⋯，..⋯<1

式中:1n,-一 乙醇溶解物的质量，9;

      "a一 试验份的质量,go

    C. 乙醇溶解物中氯化物含量的测定。

    用80ml蒸馏水溶解烧杯中的乙醇溶解物，加人酚酞溶液3滴，如呈红色，则以。. 5rnol/I硝酸溶液

中和至红色刚好退去;如不呈红色，则以0. 5mol/I氢氧化钠溶液中和至微红色，再以0. 5mol/1.硝酸溶

液回滴至红色刚好退去，然后加人50g/[铬酸钾指示剂2ml，用0. I mot/I硝酸银标准溶液滴定5̀溶液

由黄色变为橙色。试验份乙醇溶解物中氯化物(以NaCl计)的质量百分含量(X)按式(2)计一算。

Xz一V X,,-骼 0585"I X100 ············。···。···。。···········⋯ ⋯ (2)

式中:V

              c

  0. 0585

5.3.1.6

一耗用硝酸银标准溶液的体积,ml;

一硝酸银标服溶液的浓度，mol/I;

一氯化钠的毫摩尔质kl.,g/m mo卜
  试验份的质V 'g.

结果计算
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样品中总活性物的质量百分含量(X)按式((3)计算

X,--X, -X,·······，··································⋯⋯ (3)

式中:X— 试验份乙醇溶解物的质量百分含量.0o;

      Xz— 试验份乙醇溶解物中氯化物的质量百分含量，%。

    总活性物含量的两次平行测定之差应不超过0. 3Y,。以两次平行测定结果的算术平均值为测定结

果。

5.3.2 三氛甲烷萃取法

5.3.2.1 方法概要

    三抓甲烷能溶解洗涤剂中的所有表面活性剂，而不溶解无机盐(包括氯化钠)浴液试样经千燥脱水

后用三抓甲烷反复萃取，收集萃取物，驱尽三抓甲烷，即可得试验份总活性物含量。本方法试验结果包含

浴液配方组分中的全部表面活性剂和调理剂，不包括水助溶剂。

5.3-2.2 试刘

    a. 三抓甲烷(GB 682).

    b. 丙酮(GB 686).

5.3-2.3 仪器

    a. 索氏抽提器，250mL a

    b. 烧杯，50mL.

    c. 量筒，100mL,

    d. 水浴锅，能控制沸腾状态。

    e. 烘箱，能控制温度于105士2'C.

    f. 快速滤纸。

    快速滤纸筒的制备:将一大张快速池纸裁成如图1所示的纸片，顺着箭头指向，一边卷，一边把梯形

长底边折向们Omm X 150mm圆柱体的一个端面，使其形成一个有底的030mm X 80mm(内部尺寸)的简

体(每卷完一圈，底部折边处垫进一张"25mm的滤纸圆片，共垫进2-3张)，最后将45。的尖角插进相近

的折边内，轻轻抽出回柱体。小心向滤纸筒内放入15-20mm厚的干燥的酸洗石棉(切不可沽附纸筒的

筒口和外壁)或剪碎的滤纸，并使其形成一个凹形面，将滤纸筒放于50ML烧杯中，待称量样品之用。

单位留mm

430m. X 150.m圆柱体

快速法纸

叭
2
2

0
囚

图 1
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5. 3.2.4 取样

    按GB/T 13173. 1的规定制备和贮存样品

5.3.2. 5 测定程序

    a. 试验份

    称取2g均匀样品，称准至。. 0018.置于滤纸筒内的酸洗石棉或碎滤纸上(尽可能滴加在凹形面的

中心部位，不能沾及滤纸筒壁);

    b. 三抓甲烷的萃取操作

    安全措施:三抓甲烷的挥发性强，且有毒，故其萃取过程应在通风柜中进行。

    将试验份连同烧杯一起放人105士2C烘箱内烘1. 5h，取出，将滤纸筒小心放人索氏抽提器中，接上

已恒重的抽提器的烧瓶，分数次向滤纸筒内加完150mL三抓甲烷(注意，每次都不使其滋出滤纸筒)，接

好回流冷凝器，在水浴锅上(烧瓶底不接触沸腾水)加热回流2h(以第一次萃取液虹吸至烧瓶为计时起

点，控制6-8min虹吸一次的萃取速度)。弃去滤纸筒，回收三抓甲烷。待烧瓶内容物燕干时，加3mL丙

酮，待蒸去丙酮后，将烧瓶放入105士2'C烘箱内烘2h取出，在干燥器内冷却30min，称量(MO。再于烘箱

内干燥30min，冷却，称量，重复操作至恒重(相继两次称量之差小于3mg).

5.3-2.6 结果计算

试验份总活性物的质量百分含量(X,)按式(4)计算

Xl=r--, X 100·..·..·..·..·..·.·..·..·..·.·.·..·..·.⋯⋯(4)

式中:m, 三氮甲烷溶解物的质量，9;

试验份的质量，9

    总活性物的两次平行测定结果之差应不超过。300。以两次平行测定结果的算术平均值为测定结

果

5.4 pH值的测定

    按GB 6368的规定进行。测试温度为25'C。用新煮沸并冷却的燕馏水配制试样1 s 10溶液，即1份

(g)试样和10份(mL )蒸馏水，混匀，测定。

5.5 耐热稳定性试验

5.5. 1 仪器

    a 温度计，分度0.2C,

    b. 恒温箱，能控制温度于40士1'C .

    c一 试管，D20rnm X 120mm.

5.5.2 试验程序

    将样品分别倒人两支干燥洁净的试管内，装料高度约80mm，塞上千净的软木塞，其中一支放人预

先调控在40士1C的恒温箱内，24h后取出，待恢复至室温后与另一支试管中的样品进行比较，按技术要

求进行评判。

5.6 耐寒稳定性试验

5.6.1 仪器

    温度计，分度0.2C.

    冰箱:能控制温度于一5士2C。

    试管，D20mm X 120mm

56.2 试验程序

    将样品分别倒人两支干操洁净的试管内，装料高度约80mm，塞上千净的软木塞，其中一支放入预

先调控在一5士2C一的冰箱内.24h后取出，待恢复至室温后与另一支试管中的样品进行比较.按技术要

求进行评判
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5.了 甲醉含量的测定

    按(;B9986第8条的规定进行。

5.8 砷含量的测定

    按GB 9986第9条的规定进行 在按第9.2条砷斑法测定时，用5.饭样品,3m1砷标准使用溶液，

按规定程序测定。

5.9 亚金属含量的测定

    按“B 9986第10条的规定进行。测定时用5. Og样品。2ml铅标准使用溶液，按规定程序测定。

5.10 表do活性剂生物降解度的测定

    浴液产品配方中所用表面活性剂的生物降解度的测定按QB 938和QB 939的规定进行

5门1 瓶装质量的侧定

5门1.1 仪器

    wl ti天平。称量范围I 000g,精度。. 1g.

5jl.2 试验程序

    取10瓶样品，用架盘天平逐一称量，并记录。然后倒出瓶内样品，用清水洗净瓶体，待晾千后称量，

井记录。

5.11.3 计算

    产品'F均瓶装质量(X)按式((5)计算。

X 10                                                   (5)

式中:M,

          刀14

10瓶试样毛重质量总和，g.

1。瓶试样的空瓶质量总和，9

产品瓶装质量的偏差(Xe)按式((6)计算

X」一X止}_I ,x 100....................................⋯⋯(6)

式中 X 产品平均瓶装质量，9;

产品的瓶装质量规格+g0

计算结果，按数值修约规则进行修约，保留 位小数

5门1.4 产品瓶装质量的评判

瓶装质量偏差符合表2规定时，则判产品的瓶装质量符合瓶装质量要求。

6 检验规则

6.1 检验分类

6.1.飞 出厂检验:本标准第4章，除4.1条中表面活性剂生物降解度的测定和4.2条中的甲醉含晨、砷

含摄和重众属含阮外.其余指标项11均为出厂检验项,1。产品出厂交付验收和质量监督机构进行监督检

查时必须检验全部出厂检验项目。

6门.2  ?S1式检验:型式检验包括本标准第4 4规定的全部指标项目。在下列情况下必须进行k式检验

、配方和上艺等方面有重大变化且可能影响产品质量和性能时;

检验结果与L次n}式检验有较大差异时:

在长期停产后冉恢义厂仁产时;

在正常生尔悄况卜，每半年必须进行一次型式检验;

          C

6.2

6.2.1

  }l收货方要求进行型式检验时和国家质量监督机构提出进行74!i式检验要求时

组批与抽样规则

产品按批交付和抽样检验。由 次交付的同 牌号、同 一规格的s:品组成交付批
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6.2.2 产品须经生产厂出厂检验合格并出具产品合格证，方可出厂。收货单位凭产品合格证验收。必

要时可按下述规定进行抽样检验

6.2.3 以箱为单位，根据批量的大小，按表3的规定确定样本大小，在交货地点随机抽取样箱

                                                      表 3

151--500

夕 500 81:t

批 量 样 本 大 小

G15 2

16-50 3

5

6.2.4 验收产品的小包装时，应检查样箱中全部小包装，合格判定率，)为10%。为检查瓶装质量，从样

箱中随机抽取10瓶样品。验收物理化学指标时，从每箱中任取相同的瓶数，摇匀倒出，收集在一干燥洁

净的容器中.使收集的总量不少于3kg，搅匀，分装在三个干燥洁净的密封容器中，并封签。标签上应注

明产品名称、类型、批号(或生产日期)、抽样日期、生产厂名及双方抽样人签名等项目。交收双方各执一

份进行检验，第只份由交货方保管，备仲裁检验之用，其保管期不超过 一个月。

    注 ”合格判定率是判定批产品合格所允许的最大不合格品率 本处是指渗漏瓶数、漏贴商标和标志不请的瓶数与

          样品总瓶数的it分数

6.3 判定规则

6. 3.1 检验结果按修约值比较法判定合格与否。如一次检验不合格 应再取双倍数量的样品对不合格

的项[]进行复验。复验合格，应予收货

6. 3.2 交收双左因检验结果不同而不能取得协议时，可商请仲裁检验，以仲裁检验结果为最后依据

了 标志、包装、运输、贮存

7门 标 f-:

了门门 产品小包装所川塑料瓶或玻璃瓶上。应有如下标 F

    a. 产品名称及商标;

    b. 产品执行的fi准(包括类,2);

    c. 产品批号或声拍九日期 产品的保质期;

    d. 产品的瓶装质量规格;

    e. 生产厂的厂名、)址和邮政编码;

    f. 使用说明及必要的注意事项

了.12 产品大包装纸箱上应有如下标志:

    a. 产:品名称及商标:

    h. 产品所执行的标准(包括类型);

    c. 产品批号或生产日期;

    d. 瓶装质量规格及装箱瓶数;

    c. 货箱毛重、箱体尺寸及体积;

    f. 有防水防潮、小心轻放和防止倒置等文字或标记;

    9. 生产厂的厂名、厂址和邮政编码。

了.2 包装

了.2.1 小包装的要求

    产品用塑料瓶或玻f,A,瓶小包装
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    瓶盖必须拧紧，不得有漏液沾污瓶身和瓶盖。

    瓶身与瓶盖上印刷或粘贴的标签，应放置端正，粘贴牢靠，图案和字迹应清晰完整。如标签上印有条

形码，其条幅比例、数码和颜色等均应符合我国条形码的有关规定

7.2.2 大包装的要求

    产品用双瓦楞双折盖纸箱大包装，箱内再用小纸箱中包装或用纸板间隔

    大包装纸箱上印刷或粘贴的标签，应放置端正，粘贴牢靠，图案和字迹应清晰完整，若印有条形码，

其条幅比例、数码和颜色等均应符合我国条形码的有关规定。

    瓶装产品在包装箱中必须排列整齐，不得有缺瓶现象，封箱应严实可靠

    包装箱内应放有产品合格证。

了.3 运输

    产品在运输时应轻装轻卸，不得倒置，避免日晒雨淋，严禁在箱上踩踏和堆放重物。

了.4 贮存

7.4.1 产品应贮存在温度不高于40C和不低于一1oC的通风干燥的场所。

7.4.2 产品在堆放时必须用木垫垫离地面至少20cm。堆垛离内墙至少20cm,离外墙至少50cm,避免

接近水源和暖气装置，堆箱不得倒置.严禁在堆垛上踩踏和放置重物，堆垛净高应不超过2cn

7.4.3 在本标准规定的运愉和贮存条件下，在包装完整未经启封的情况下，产品的保质期为十八个月。

附加说明:

本标准由中国轻上总会质量标准部提出。

本标准由全国表面活性剂洗涤用品标准化中心技术归口。

本标准由广州市浪奇实业股份有限公司和广东省江门市肥皂厂负责起草。

本标准主要起草人沈征玲、徐梅娟、黄守德、谭婉莲。

本标准非等效采用英国标准BS 1545---1990Q液体香皂》。
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